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Vi tillverkar och siljer egendesignade lampor f6r den designmedvetna konsumenten.

Tillverkningsprocess
Steg 1: Vi borjade med att hitta inspiration pa internet, sedan skapade vi en egen modell i Solidworks
CAD program. Da vi gjort nagra olika modeller kom vi fram till att vi ville anvéinda modellen pé

bilden nedan till vénster.

Steg 2: Vi anvinder laserskérare for att skdra ut de olika delarna. Varfor vi valde att anvinda
laserskédraren beror pé att vi ville ha sé bra precision som mgjligt, vilket man far om man skér ut med
laser istdllet for att exempelvis sdga ut de olika delarna for hand. Vi valde dven att anvénda just
laserskédraren for det blir en snabbare tillverkningsprocess, samt att delarna som laserskéraren skér ut
ar identiska med varandra. Vi valde dven att anvidnda just laser for att fa sa bra “finish” som mojligt pa
produkten vilket &r extra viktigt hos designprodukter som é&r gjorda for att se estetiskt bra ut.

Bilderna ovan visar laserskérningsprocessen samt hur vi véljer att ldgga bitarna for att fa ut ett
maximalt antal pa en minimal yta. Vi gor detta for att vara sa effektiva som mojligt genom att inte
slinga anvindbart spill for att spara pengar och anvénda den ytan vi har. I detta minskar vi var
miljopéaverkan.

Steg 3: I detta steg malar vi de olika delarna i den farg som kunden 6nskat. Se bild nedan:




Steg 4: Hér sitter vi ihop lampan samt sétter sladden pa plats, se bilder nedan:

Steg 5: Lampan ihopsatt och levererad till kund, hér ar en bild fran tva ndjda kunder som héangt upp
lamporna i ett kok och i ett modernt sovrum.

Under tillverkningen har vi dven delat upp oss i 3 olika grupper som sysslar med olika saker, en lagger
ut delarna pé “plattor” i datorn och skér ut de i lasern, en annan av oss malar de redan utskurna
delarna medan den tredje sétter ihop fardigmélade delar och gér lampan komplett. Vi gor pa detta sétt
for att vara sé effektiva som mgjligt och for att tillverkningsprocessen ska vara sa snabb som mojligt.

Hantverket, yrkeskunskapen & produktens kvalitet

Hantverket - Nar vi mélar lampan och slipar eventuella kanter behdver vi anvanda vara
hantverkskunskaper inom mélning och snickeri. Snickerikunskaperna vi har behdver vi dven anvinda
vid ihopséttandet av lamporna.

Yrkeskunskapen - Eftersom vi gar i trean pa teknikprogrammet har vi véldigt goda kunskaper inom
de olika delar som behdvs for att g& fran CAD modell pd datorn — den fardiga produkten, vilket 1 vart
fall r lampan.

Produktens kvalitet - I de delar dir det krivs en perfekt “finish” har vi anvént laserskéraren for att fa
bista mojliga kvalitet. Och i delarna vi efterarbetar kontrollerar vi ocksé kvaliteten och hallbarheten
genom att exempelvis “dragtesta” olika delar vilket forsékrar oss om att de haller.

Kalkyl for prisséittning

Vi gjorde en undersdkning for att fi reda pa vad eventuella kunder skulle vara beredda att betala for
var lampa. Vi undersokte resultaten samt riknade pa materialkostnad, etc. Var tanke med priset ar att
vi ska kunna tillverka 2 nya lampor ifall vi séljer en lampa. Dérav satte vi vért pris 800kr



Priskalkyl lampa (1st)
Inkopskostad
+ LED- lampa 195kr/st
+ Materialink6p MDF 6mm 40kr/st
+ Lampsladdar 89kr/st
+ Leveranskostnader 69kr
= Ingdende varukostnad 393kr/st
+Paldgg 407kr/st
= Forséljningspris 800kr/st

Malgrupp

Vér malgrupp bestar mestadels av vuxna fran 20 ars-alder +. De som viéljer att kdpa var lampa ar dven
design & inrednings-intresserade. Vi jobbar mycket med personlig forsdljning och leverans for att fa
kénslan av exklusivitet och lyx. Genom att géra upplevelsen med produkten och leveransen véldigt
personligt s& skapas det en kénsla av exklusivitet runt produkten, da blir kunden mer angiven att kdpa
den och dom kénner sig mer ndjd med deras kop om dom tyckte att produkten ar “lyxig” och inte bara
nagot som nagra ungar har gjort. Vi nar var malgrupp pé digitala medier som facebook och instagram.
Vi ténkte att facebook och instagram har miljontals anvindare varje dag, ddrav &r det storst chans att
na véra potentiella kunder genom dem.

Estetisk utformning
Vi har tankt mycket pé design och utformning av lampan for att gora den sé fin, genomténkt och
ekonomisk som mojligt, vi later &ven kunden sjilv fa vilja farg for att gora denne s n6jd som mojligt.

Forsiljning

Vi har hittills sélt 8 st lampor for 800 kr/st. Tillverkningskostnaden for de dtta lamporna &r 3144 kr.
Marginalen pa lampan dr 50,8%. Vinsten blir ddrmed 407 kr per lampa, sammanlagda vinsten ar 3256
kr. Men vi dr bara i borjan av véran forsédljning och vi raknar med att silja cirka 3-4 lampor till innan
terminens slut.

Framtidsplaner

I nulédget satsar vi pa att driva vidare i framtiden. Darfor vill vi bland annat hitta aterforsiljare for var
lampa, det ska vi gora genom att fraga runt i olika inrednings- och designbutiker. For att driva vidare
behover vi bland annat en laserskérare, vilket dr den viktigaste resursen, eftersom laserskiraren kostar
runt 250 000 kr exklusive utsug (25 000 kr) maste vi sdlja 625 st lampor for att ha rdd endast med
lasern, eftersom vi inte har de pengarna just nu planerar vi att istillet “leasa” en laserskirare. Om vi
leasar laserskdraren pa 10 ar skulle det kosta oss 2083 kr i ménaden for lasern, utéver lasern kommer
vi dven ha andra utgifter, sdsom lokalhyra, material, firg och diverse. Detta har vi rdknat pa att det
kommer kosta oss cirka 4300 kr till i manaden, vilket betyder att vi maste 4 in minst 6383 kr/manad.
For att fa in tillrdckligt med pengar behover vi alltsa sélja cirka 15 st lampor/ménad. Vi anser att detta
ar rimligt och genomforbart.
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